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Приложение 22 к Временному порядку аттестации сварщиков на производстве (пункт 7.1, 7.3)

__________________________________________________________________
(наименование предприятия, создавшего аттестационную комиссию)

ПРОТОКОЛ
Заседания аттестационной комиссии

от «___» ___________ 20 ___г.							№ _____

Комиссия в составе:
председатель комиссии ________________________________________________
							(фамилия, инициалы)
члены комиссии ______________________________________________________
					 (фамилия, инициалы)
рассмотрела вопрос: Аттестация сварщиков
(наименование НПА, в соответствии с которым и проводится аттестация)

1. Фамилия 			___________________________________________
Имя				___________________________________________
Отчество			___________________________________________
2. Дата рождения		___________________________________________
3. Номер аттестационного удостоверения сварщика, дата выдачи (при наличии) ____________________________________________________________
4. Стаж работы по сварке	___________________________________________
5. Вид аттестации		___________________________________________
6. Характеристика контрольного сварного соединения:
6.1. Маркировка образца (клеймо) _____________________________________
6.2. Способ сварки			______________________________________
6.3. Вид свариваемых деталей 	______________________________________
пластина (Р) или труба (Т)
6.4. Тип шва, вид и характеристика сварного соединения __________________
6.5 Положения при сварке	___________________________________________
6.6. Предварительный и сопутствующий подогрев _________________________
											(да, нет)
6.7. Термическая обработка 	___________________________________________
									(да, нет)
7. Материал образца: 		______________________________________
7.1. Марка и группа			______________________________________
7.2. Толщина образца (мм) 		______________________________________
7.3. Наружный диаметр трубы (мм) ____________________________________
8. Сварочные материалы:
8.1. Электрод или присадочная проволока ______________________________
8.2. Защитный газ и флюс 	___________________________________________
(марка)
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9. Результаты контроля качества образца:
9.1. Визуальный осмотр			_________________________________
(удовлетворительно, неудовлетворительно)

(номер протокола и даты)
9.2. Радиографический контроль 		_________________________________
(удовлетворительно, неудовлетворительно)
_________________________________
(номер протокола и даты)
9.3. Ультразвуковой контроль 		_________________________________
(удовлетворительно, неудовлетворительно)

(номер протокола и даты)
9.4.  Механические испытания		_________________________________
(удовлетворительно, неудовлетворительно)

(номер протокола и даты)

9.5. Металлографические исследования ________________________________
(удовлетворительно, неудовлетворительно)

(номер протокола и даты)
9.6. Дополнительные методы контроля 	_________________________________
10. Наименование НПА по нормам оценки качества _____________________
11. Оценка теоретических знаний _____________________________________
(сдано, не сдано)
12. Решение аттестационной комиссии _________________________________
(обозначение и область
____________________________________________________________________
(распространения аттестации, характер допуска)
13. Срок периодической аттестации ___________________________________

Председатель комиссии	___________________________________________
[bookmark: _GoBack](подпись, фамилия, инициалы)
Члены комиссии	_____________________________________________________
(подпись, фамилия, инициалы)
