2
Приложение 12 к Временному порядку аттестации сварщиков на производстве (пункт 4.6)

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА НА СВАРКУ
(СТАЛЬНОГО) КОНТРОЛЬНОГО СОЕДИНЕНИЯ

Способ сварки			________________________________
Вид шва				________________________________
Пластина или труба		________________________________
Положение при сварке		________________________________
Материал образца:
марка металла и группа	________________________________
толщина (мм)			________________________________
наружный диаметр
трубы (мм) 				________________________________
Сварочные материалы:
электрод или присадочная
проволока (марка и тип)	________________________________
защитный газ			________________________________
марка флюса			________________________________

	Разделка кромок
	Конструктивные элементы шва

	










	




Общие рекомендации по сварке: ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Продолжение приложения 12

Технологические параметры сварки
	Шов
	Диаметр присадочного материла, мм
	Род тока
/полярность/ вид пламени
	Сила тока, А; мощность пламени
	Напряжение, В
	Скорость подачи электродной проволоки/ скорость сварки, м/ч
	Расход защитного газа, л/мин
	Диаметр вольфрамового электрода, мм
	Дополнительные параметры

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	



Режим предварительного /сопутствующего подогрева ____________________________________________________________________

Режим термообработки ____________________________________________________________________

Объемы и методы контроля ____________________________________________________________________

[bookmark: _GoBack]Нормы оценки качества ____________________________________________________________________

Подпись ответственного за разработку технологической карты

					(должность фамилия и инициалы)
